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La presente invention concerne des perfec- 
tionnenients apportes aux objets en aluminium 
et alliage d'aluminium soumis a im traitement 
anodique et plus particulierement en vue de 
leur conferer de meilleures proprietes ami- 
adhesives, hydrofuges et de resistance a la 
corrosion. 

Dans la production des objets en aluminium 
et en alliage d'aluminium, telle qu'on Fa mise 
en ceuvre jusqu'a present, apres avoir applique 
electrolytiquement l'enduit anodique et apres 
avoir soigneusement desacidifie l'objet, par 
exemple en le lavant a l'eau froide et si on Je 
desire apres l'avoir teint, on procede habi- 
tuellement a son traitement par de l'eau bouil- 
lante. Ceci a pour effet de rendre l'enduit 
absorbant etanche par hydratation chimique 
de Foxyde de Faluminium de l'enduit en hydro- 
xyde d'aluminium, par suite de quoi l'enduit 
aupernciel perd son pouvoir absorbant. Habi- 
tuellement, les enduits mous soumis a un 
traitement anodique ne presentent pas une 
resistance mecanique inherente suffisante pour 
etre utilises dans des recipients de cuisson 
dans lesquels ils sont susceptibles d'etre 
decapes et erafles. Par contre, les enduits durs 
soumis a un traitement anodique que Ton peut 
obtenir de fagon connue en ayant recours a 
des bains de traitement anodique refroidis a 
des temperatures, par exemple de l'ordre de 
0 °C, presentent une plus grande resistance 
mecanique inherente. En fait, on les obtient 
aussi souvent avec un enduit anodique plus 
epais que lea enduits anodiques mous. 

Suivant la presente invention, un objet non 
etanche soumis a un traitement anodique en 
aluminium ou en un alliage d'aluminium est 



enduit a Paide d'un fluide d'organopolysi- 
loxanes de facon qjue l'enduit anodique encore 
absorbant soit sature par ce dernier. 

On peut obtenir l'enduit anodique en soumet- 
tant de facon bien connue l'objet a un traite- 
ment anodique, en le lavant a l'eau pour le 
debarrasser de Telectrolyte et en le sechant, 
les stades venant apres le traitement anodique 
etant realises a une temperature insuffisante 
pour engendrer l'etancheite, par exemple a 
une temperature ne depassant pas 80 °C. 

Les organopolysiloxanes fluides appropries 
auxquels on peut avoir recours dans le procede 
de la presente invention comprennent ceux 
presentant de 1,0 a 2,1 groupes organo environ 
par atome de silicium. Les groupes organo peu- 
vent etre des groupes alkyle, tels que les 
groupes methyle ou ethyle, des groupes aryle 
tels que des groupes phenyle, ou des groupes 
non satures tels que les groupes allyle ou 
vinyle. Si on le desire, on peut egalement 
substituer les groupes organo, par exemple par 
des halogenes tels que le chlore. II peut egale- 
ment exister une proportion de groupes hydro- 
gene ou de groupes hydroxyle fixes aux atomes 
de silicium. Si on le desire, Torganopolysiloxane 
fluide peut etre bloque aux extremites, par 
exemple par des groupes trimethylsilyle. De 
fagon generale, il est preferable d'avoir 
recours a des organopolysiloxanes fluides dans 
lesquels une grande partie au moins des 
groupes organo sont des groupes methyle. 
Naturellement, les organopolysiloxanes fluides 
utilises peuvent varier dans une grande mesure 
quant a leur poids moleculaire, par exemple 
des hexaorganotrisiloxanes a ceux ayant un 
poids moleculaire de l'ordre de 10°. Toutefois, 
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il est normalement preferable d'avoir recours a 
des fluides ayant un poids moleculaire ne 
depassant pas 30.000. 

Ces polysiloxanes fluides sont facilement 
absorbes par Fenduit anodique non etanehe, et 
dans le cas des recipients de cuisson, ils conser- 
vent leur fluidite meme apres une exposition 
repetee aux temperatures regnant an cours de 
la cuisson. Bien qu'on puisse appliquer Forga- 
nopolysiloxane fluide a Fetat non dilue, il est 
souvent commode de Fappliquer sous forme 
d'une solution dans un liquide organique 
volatil, le solvant etant ulterieurement elimine 
par evaporation. Ainsi, la teneur en organopo- 
lysiloxanes du milieu de traitement peut 
varier de 100 % a 10fc en poids environ. On 
peut repartir le milieu de traitement sur la 
surface de Fenduit par pulverisation, par ecou- 
lement, ou etalement. Comme solvants appro- 
pries auxquels on peut avoir recours, on peut 
citer par exemple le benzene, le toluene, le 
xylene, le white spirit, etc. 

Si Fon doit teindre les objets en aluminium 
ou en alliage d'aluminium, on peut le realiser 
avant le traitement par Forganopolysiloxane. 
par exemple apres le lavage et avant le sechage. 
Naturellement la temperature de teinture doit 
etre insuffisante pour provoquer Fetancheite de 
la pellicule anodique. 

L'enduit soumis au traitement anodique dans 
lequel Forganopolysiloxane fluide a ete absorbe 
conserve ses proprietes non adhesives, hydro- 
fuges et antipoisseuses, meme apres de longues 
expositions repetees aux temperatures de 
cuisson. Finalement. lorsque tes aliments ont 
tendance a coller sur la surface traitee, on peut 
reconditionner le recipient de cuisson par une 
application supplementaire de Forganopolysi- 
loxane fluide apres Favoir degraisse, attendu 
que Fenduit ne perd pas entierement son 
pouvoir absorbant. 

Bien arte la presente invention soit appli- 
cable aux objets ordinaires soumis a un traite- 
ment anodique mou, elle est particulieremeut 
interessante pour les objets en aluminium et 
en alliage d'aluminium soumis au traitement 
anodique dur, par exemple des ustensiles de 
cuisine et du metal ouvxe de structure et deco- 
ratif. Dans le cas des ustensiles de cuisine, les 
aliments cuita par exemple en les faisant frire 
ou en les cuisant au four n'adherent pas a 
la surface. En fait, les aliments cuits sont 
facilement enleves de Fustensile, et ce dernier 
peut rester propre, qu'il soit graisse ou non. 
et que les aliments contiennent un corps gras 
ou non. Les proprietes hydrofuges et anti- 
poisseuses sont accompagnees d ? une resistance 
accrue a la corrosion lors d'une exposition 



prolongee h Fatmosphere, par exemple dans le 
domaine industriel ou Fair est contamine par 
des impuretes corrosives. Ceci est particuliere- 
ment valable dans le cas de metaux ouvres 
de structure et decoratifs. 

Les exemple suivants sont donnes a litre 
illustratif de Finvention : 

Exemple 1. — On munit une poele a frire 
en aluminium d'un euduit anodique dur ayant 
une epaisseur de 0,075 mm en Futilisant en 
tant qu ? anode dans un bain de traitement ano- 
dique dur de facon connue. La poele est alors 
soigneusenient desacidifiee en la lavant a Feau 
froide, et on la teint a Faide d'un colorant 
soluble dans Feau de facon connue. apres quoi 
on la seche. Au cours des operations de tein- 
ture et de sechage, on doit prendre soin que la 
temperature ue depasse pas 80 °C. On intro- 
duit alors une solution d'un dimethyl polysi- 
loxane bloque aux extremites par un groupe 
trimethylsiiyle, ayant un poids moleculaire 
moyen de 11.300, dans son propre poids d'un 
hydrocarbure aliphatique solvant volatil dans 
la poele a frire, on Fetale sur sa surface, et on 
elimine la quantite en exces non absorbee. On 
elimine alors le solvant par evaporation. On 
pourrait utiliser la poele a frire ainsi traitee 
pour faire des crepes, des omelettes, et pour 
frire du jambon, etc. sans qu'il soit necessaire 
de la graisser. et on peut toujours en separer la 
matiere cuite tres facilement. 

Exemple 2. — On munit une plaque en alu- 
minium d'un enduit anodique en Tutilisant 
comme anode dans un bain de traitement 
anodique normal de facon connue a 19 °C. On 
desacidifie alors soigneusement la plaque en 
la lavant a Feau froide, et en la teignant sur 
la moitie de sa surface a Faide d'un colorant 
soluble dans Feau, apres quoi on la seche. Au 
cours de la teinture et du sechage, la tempe- 
rature ne depasse pas 20 °C. On rend alors 
Fenduit anodique etanehe en appliquant au 
tampon un chlorophenylmethyl polysiloxane 
fluide bloque aux extremites par un groupe 
trimethyl silyle, contenant 13 moles pour cent 
de groupes tetrachlorophenyle et ayant une 
viscosite de 50 poises a 25 °C. On replonge la 
plaque rendue etanehe dans la solution colo- 
rante, et on n'observe pas de formation de 
tache sur la portion non teinte rendue etanehe 
de la plaque. 

Exemple 3, — On munit une plaque en alu- 
minium d'un revetement anodique en l'utili- 
sant comme anode dans un bain de traitement 
anodique normal de facon connue a 19 °C. On 
desacidifie alors soigneusement la plaque en la 
lavant a Feau froide, on la teint sur la moitie 
de sa surface a Faide d'un colorant soluble 



dans Tean. apres quoi on la ?eche. Au coins 
de la teinture et du sechage, la temperature 
ne de passe pas 20 °C..On rend alors Tenduit 
anodique etanche en appliquant un methylhy- 
drogcne polysiloxane fluide a\ant un poids 
moleculaire moyen de 2.500. On rcplonge alors 
la plaque renclne etanche dans la solution coio- 
rante et on n'observe pas de formation de taclie 
sur la portion non teinte rendue etanche de 
la plaque. 

RESUME 

A. — Procede de fabrication d'objets en alu- 
minium oil en alliajre d'aluminhim presentant 
de meilleures proprietes anti-poi^seu-^es, hydro- 
fugcs et de resistance a la corrosion, procede 
caracterise par Ies points suivants separement 
ou en comhinaison : 

1° II consiste a enduire un ohjet non etanche 
soumis a un traitement anodique en aluminium 
ou en alliage d'aluminium a Taide d'un organo- 
polysiloxane fluide de facon que Penduit 
anodique encore absorhant soit sature par ce 
dernier; 

2° L'organopolysiloxane fluide presente de 
1,0 a 2.1 groupes organo par atome de silieium: 

3° Les groupes organo sont des groupes 
methyle ou ethyle ou des groupes phenyle; 
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4° LWganopolysiloxane fluide est un dime- 

thylpoiysiloxane ; 

5° L'organopolysiloxane fluide est blocpie aux 

extremites; 

6° L'organopolysiloxane fluide presente tin 
poids moleculaire ne depassant pas 10 6 ; 

7° L'organopolysiloxane fluide presente un 
poids moleculaire ne depassant pas 30.000; 

8° On applique Torganopolysiloxane a Pobjet 
soumis a un traitement anodique non etanche 
sous forme d'une solution dans un solvant 
organique ; 

9° I/organopolysiloxane fluide existe en une 
quantite superieure a 10 % en poids dans la 
solution ; 

10". Le solvant est le benzene, le toluene, le 
xylene ou le white spirit. 

B. — A titre de produit industriel nouveau, 
les objets en aluminium ou en alliage d'alu- 
minium obtenus par le procede suivant le 
paragraphe A. 
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et Societe dite : COLORAL PRODUCTS Limited 

Par procuration : 
Simon not, Rinuy & Blundeix 



Pour la vcnte des fascicules s'aun^ser a ITmprimerie Natio.nale, 27, rue de la Convention, Paris (15'). 



